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Contre-indications:

Ce produit ne doit pas étre utilisé si le patient est hypersensible au verre d’aluminosilicate de potassium ou a tout autre composant.

—_

. Si le patient ou le professionnel dentaire présente une réaction d’hypersensibilité, telle qu’ une éruption cutanée, une dermatite,
etc., cessez d’ utiliser le produit et consultez immédiatement un médecin.

2. Lorsque vous mélangez des matériaux ou usinez/fraisez une restauration en cours de fabrication, utilisez un masque
anti-poussiere homologué et un aspirateur avec filtre a air pour protéger vos poumons contre |’inhalation de la poussiere.
3. Lorsque vous mélangez des matériaux ou usinez/fraisez une restauration en cours de fabrication, utilisez des lunettes de

sécurité pour éviter que la poussiére ne péneétre dans vos yeux. Si c’est le cas, rincez-les immédiatement et abondamment avec
de I’eau et consultez un médecin.

4. Ne pas utiliser a d’autres fins que la fabrication de restaurations dentaires. Ce produit est a usage dentaire uniquement.
5. Ne pas toucher les éléments chauffés par le four a mains nues.

6. Paste Opaque, Paste Opaque Modifier, PASTE OPAQUE LIQUID, IS LIQUID et ES LIQUID sont inflammables. Ne les utilisez pas
a proximité du feu ou d’ objets a haute température.

N

IS LIQUID est un liquide volatile. Lors de son utilisation, veillez a une bonne ventilation et portez si nécessaire un masque
anti-poussiére homologué, des lunettes de protection et des gants.

©

Des taches et de la plaque dentaire peuvent s’ accumuler sur une restauration une fois qu’elle a été mise en place dans la cavité
buccale du patient, en fonction de ses habitudes alimentaires. Expliquez aux patients qu’il est important de nettoyer
leurs restaurations.
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Précautions d’emploi:

—_

. Pour les armatures métalliques en alliage cobalt-chrome, en alliage nickel-chrome sans Be et en alliages nobles contenant de 75
a 85 % de palladium et de cuivre, utilisez NP Bonder ou Paste Opaque pour la premiere application.

2. Lorsque vous utilisez un four a porcelaine pour la premiére fois, effectuez au préalable un essai de cuisson, car les températures
de fonctionnement des fours a porcelaine peuvent varier d’un appareil a I’autre.

3. Réglez la température et la durée en fonction de la taille de la restauration, en vous référant au calendrier de cuisson de la
page 25.

4. N'utilisez que le produit avec les LIQUIDES mentionnés dans les instructions techniques, a défaut de quoi la restauration pourrait
changer de couleur lors de la cuisson.

5. Ne pas utiliser Internal Stain comme alternative a External Stain. Ne pas utiliser External Stain comme alternative a
Internal Stain.

6. Paste\Opaque et Paste Opaque Modifier présentent du liquide a la surface. Ne jetez pas ce liquide et ne I’incorporez pas a la
pate. A la place, inclinez le récipient pour faire apparaitre une partie de Paste Opaque non recouverte de liquide. Disposez cette
pate sur une palette et mélangez-la pour obtenir une consistance lisse.

7. Faites attention lorsque vous mélangez deux teintes de pate pour ajuster la couleur afin d’éviter que des bulles d’air n’entrent
dans le mélange.

8. Paste Opaque durcira progressivement aprés avoir été mis sur la plaque. Utilisez la Paste Opaque dés que possible. Ne pas

utiliser de Paste Opaque durcie.
9. Ne pas mélanger Powder Opaque avec Paste Opaque.

10. Ne pas mélanger ce produit avec d’ autres matériaux céramiques ou ne pas I'utiliser dans des combinaisons non autorisées.

Stockage:

Conserver dans un endroit frais et sec. Tenir a I’ écart de la lumiére directe du soleil.

Le produit doit étre stocké a une température comprise entre 1 et 30°C (33,8-86°F).

Replacez le bouchon sur le récipient aprées utilisation.

Le produit doit étre stocké dans un endroit approprié auquel seul le personnel dentaire a acces.
Le produit doit étre utilisé avant la date d’ expiration indiquée sur I’emballage.

Ne pas stocker Paste Opaque, Paste Opaque Modifier, PASTE OPAQUE LIQUID, IS LIQUID et ES LIQUID a proximité du feu ou
d’ objets a haute température.
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Tableau de combinaison des couleurs

Paste Opaque Powder Opaque Modifier
6 g/2,4 ml 10g/50¢g

POA1 POA2 POA3 POAs3s POAs POB1 POB2 POBs3 OM Gray OMOrange OM Pink

POB4 POCi POC2 POC3z POCs4 POD2 POD3 POD4 Margin

Content: 10 g/ 50 g

POnA1 POnA2 POnA3 POnAss POnA4 POnB1 POnB2 POnB3 - - == —“— —-— -— -
- — — -— + -— -— - MA1 MA2 MA3 MAS3.5 MA4 MB1 MB2 MB3
POnB4 POnCi POnC2 POnC3s POnCs4 POnD2 POnD3 POnD4 - m — -— -— -

- - - - - -— - - ] MBa4 MC2 MCa4 MDs3 MD4 MNWo MNWo.s MNP1.5
PONWo PONWo.5s PONP1.5 PONP25s POEWo POEW POBA NP Bonder - - -— -— - - e
*Lorsque différents types d’alliages sont utilisés, la couleur de NP Bonder
donnera des résultats différents. MNP2.5 M Clear MOrange MPeach MDL MRP
Paste Opaque Modifier Opacious Body (dentine opaque)
39/1,2ml 10g/50g/200g
PO White PO Gray PO Blue PO PO PO Earth POReddish PO Pink OBA1 OBA2 OBAz OBA3s OBA4 OBB1 OBB2 OBBs3
Yelow Orange Brown Brown
3 - - | | | | | | | -
Universal Paste Opaque W W
o 6 OBB4 OBCi OBC2 OBC3 OBCsa OBD2 OBD3 OBD4
o [¢]
§ L} _— _— - _— . - - -
o
2 - m — m e pr— — = - OBNP15 OBNP25 OBWhite OBOrange OBPalePik OBE  OB1110 OB1120
o
3 UPnA1 UPnA2 UPnAs UPnAss UPnAs4 UPnB1 UPnB2 UPnB3
o - — — - . — -
=]
QO
g' - p— mm e p— — . e - 0B2015 0B2025 OB2110 OB2120 OB2130 OB2215 0B2225 0B3015
S5
Q UPnB4 UPnCi UPnC2 UPnC3 UPnCs4 UPnD2 UPnD3 UPnDa4
8 e I T B T —
(o]
e - — am — | — - 0B3025 OB3110 OB3120 OB3130 OB3215 OB3225 OB4015 OBA4025
e
@

UPNWo UPNWo.s UPNP15 UPNP25 UPEWo UPEW '.-’-.-.-.-m

. .. 0B4110 OB4120 OB4130 0OB4215 0B4225 OB5110 OB5120 OB5130
Universal Paste Opaque Modifier

Content: 3 g

Cervical
10g/509g/200¢g

A =5 \:' 't.'l
UP White UP Gray UPBlue  UP UP UP Earth UP Reddish UP Pink
Yellow Orange Brown Brown
CV-1 CV-2 CV-3 CV-4
Powder Opaque
10g/50g/200g

A10 A20 A30 A3.50 A4O B10O B20 B30

’

B4O C10 C20 C30 C40 D20 D30 D40

¢

nA10 nA20 nA3O nA3s50 nA4sO nBiO nB20 nB30O

¢

nB4O nCiO0O nC20 nC30 nCsO nD20 nD30 nD4O

NWoO NWo.s0 NP1.50 NP250 EWoO EWO



Body (dentine)

109/50g/200g

A1B A2B AsB As3.5B A4B B1B B2B BsB

B4B ciB C2B CsB C4B D2B Ds3B D4B

- T — -
nAiB  nA2B  nAsB nA3sB nA4sB  nBiB nB2B nB3B

e e e e . .

nB4aB nCiB nC2B nC3B nC4sB nD2B nD3B nD4B

NWoB NWo.sB NP1s5B NP2sB EWooB EWoB EWB EWYB

[ [} Y - | o I — T

1110B 1120B 2015B 2025B 2110B 2120B 2130B 2215B

B R B — N e e B I — T —
2225B 3015B 3025B 3110B 3120B 3130B 3215B 3225B

e

4015B 4025B 4110B 4120B 4130B 4215B 4225B 5110B

5120B 5130B

Enamel (émail)
10g/50g/200g

E1 E2 Es  Silky E1 Silky E2

Speed Enamel
10g/509g/200¢g

S1 S2 S3 S4

Translucent
10g/50g/200g

-
T Clear Tx To Ti T2
Luster
10g/509g/200g¢g
—_— L [
LTx LTo LT LT ELT1 ELT2 ELT3 LT Natural
Super Luster
| - A4 -

LT T Blue LT Aqua Aqua LT Yellow Incisal Sun
Super Gray Royal Blue Bluel Blue2 Aureola Bright

LT Coral Creamy Creamy
Enamel White

Clear Cervical Mamelon
10g/50g/200g 109g/50¢g

CCv-1 CCV-2 CCV-3 CCV-4 Mamelon1 Mamelon 2

Tissue
10g/50¢g

S-S6-0-060

Tissue 1 Tissue 2 Tissue 3 Tissue 4 Tissue5 Tissue 6 Tissue7

Modifier

10g/50¢g

- H
White  Gray Blue Green Yellow Light Orange Brown

I I Orange

Pink Dark Pink Coral
Pink

Add-on

10g/50g¢g

AD-T  AD-B

Internal Stain

3g

White  Gray Incisal Incisal Mamelon Mamelon Cervical1 Cervical 2
Blue1 Blue2 Orangel Orange2

Cervical3 Earth Reddish Salmon Red At B+
Brown Brown Pink

gl

D+ Bright Fluoro

External Stain
39/ (Glaze 10 g/ 30 g)

Pure Gray Black Blue Green1 Green2 Yellow Orange 1

White

Orange 2 Cervical1 Cervical2 Cervical3 Earth Reddish Salmon  Pink
Brown Brown Pink

B E N NNl

Red At B+ ct D+ Glaze
Addmate
109

Light Dark Light Dark Enamel Translucent Luster
Opaque Opaque Body Body Translucent
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Produits métalliques /Liquides

[ Liquides

Chacun des composants de ce produit doit é&tre mélangé avec le liquide précis dans les proportions
spécifiées.

(Les composants autres que Paste Opaque, Paste Opaque Modifier, Universal Paste Opaque, Universal Paste Opaque Modifier, Internal
Stain et External Stain peuvent étre mélangés avec de I’ eau distillée).

Composant Liquide a utiliser

PASTE . ADDMATE
OPAQUE | FORMING Magic MEISTER
OPAQUE | UPLIQUID LIQUID LIQUID*1 Former LIQUID ISLIQUID | ESLIQUID | FORMING

LiQuiD LIQUID

L_tom Y tomi QR 10mi/100mi QR 1omi/00m JY20mi QY 100mi QR somytoom Rl tomioom B tomi

Paste Opaque [ )

Paste Opaque ®
Modifier

Universal Paste o
Opaque

Universal Paste ®
Opaque Modifier

PowderOpaque [ )

Opaque Modifier [ )

Margin

Opacious Body
(dentine opaque)

Cervical

sapinbi/ senbijelow synpoid | w

Body (dentine)

Enamel (émail)

Speed Enamel

Translucent

Luster

ClearCervical

Mamelon

Tissue

Modifier

Add-on

Internal Stain [ )

External Stain [ )

Addmate [ )

*1 Un liquide utilisé pour mélanger la poudre de porcelaine de couleur dentaire. |l facilite I’application des porcelaines, ce qui réduit la durée des interventions.
*2 LIQUIDE DE FORMATION a séchage lent pour porcelaines.



Mode d’emploi

Mode d’emploi

Préparation de I’armature métallique ]

[ 1 \ Ajustement de I’armature métallique J

Vérifiez I’ajustement sur le modele en platre entre I'armature métallique et le pilier au
niveau des surfaces internes, des bords marginaux, etc. Vérifiez I’épaisseur de
I’armature métallique et ajustez ses contours a I'aide d’une fraise en carbure ou d’un
instrument rotatif similaire afin de pouvoir y déposer une couche de porcelaine
uniforme.

L’épaisseur appropriée est de 0,3 mm pour les alliages de métaux précieux et de 0,2
mm pour les alliages Ni-Cr. Pour connaitre les fraises a utiliser, voir le mode d’emploi
fourni avec le métal utilisé pour I’armature.

[ 2| Dégazage ]

Apres le surfacage, sablez la surface de I'armature conformément au mode d’emploi
fourni avec le métal utilisé pour I’'armature. Nettoyez ensuite la surface avec des
ultrasons pendant environ 10 minutes. Effectuez le dégazage conformément au mode
d’emploi d’ utilisation qui s’applique au métal utilisé. Un dégazage doit étre effectué
pour assurer un meilleur mouillage de I'armature métallique par la porcelaine.

Application et cuisson d’ Opaque ]

Appliquez Paste Opaque ou Powder Opaque sur I’armature jusqu’a ce que le métal soit

complétement caché.

Paste Opaque

[ 1| Comment utiliser Paste Opaque ]

Prélevez la quantité désirée de la teinte souhaitée de Paste Opaque ou de Universal
Paste Opaque et disposez-la sur la palette. Notez que la surface de Paste Opaque ou
de Universal Paste Opaque dans le récipient sera recouverte d’un liquide. Inclinez le
bocal et puisez la pate dans la partie non recouverte de liquide.

m Ajustez la viscosité de Paste Opaque ou de Universal Paste Opaque surla palette a I’aide de
PASTE OPAQUE LIQUID ou de UPLIQUID.
Ne diluez pas trop la pate, car des fissures peuvent se formeren raison de la rétractation due a la
cuisson de la restauration. N’utilisez qu’une brosse séche. NE PAS mélanger, méme avec une
petite quantité d’eau.
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Mode d’emploi

[2 | Application de "Wash Opaque" J

Assurez-vous que la surface de I’armature métallique est seche. Appliquez une fine
couche de Paste Opaque ou de Universal Paste Opaque sur toute la surface de
I’armature métallique en la faisant pénétrer uniformément.

Notez toutefois que pour les armatures métalliques en alliages
semi-précieux contenant 75 a 85 % d’ alliage cobalt-chrome,
nickel-chrome et palladium et contenant également du cuivre, il wona o
convient d’ utiliser le NP Bonder de Paste Opaque. Dans ce cas, EXC3 e
appliquez d’ abord une fine couche de NP Bonder sur toute la
surface seche de I’'armature métallique et faites-la pénétrer.
Notez également que NP Bonder ne doit pas étre mélangé avec une autre teinte de

Paste Opaque ou de Paste Opaque Modifier.

NP Bonder

[ 3| Premiére application et cuisson J

Appliquez une couche supplémentaire de Paste Opaque ou de Universal Paste
Opaque suffisamment épaisse pour qu’elle masque le métal sous la pate de
porcelaine a environ 70 %.

Si le NP Bonder de Paste Opaque a été utilisé pour la "Wash", ce méme produit doit
également étre utilisé pour la premiere application.

Vérifiez si la pate Paste Opaque ou Universal Paste Opaque a été appliquée en couche
trop épaisse dans les régions proximales ou prés des lignes de finition. Assurez-vous
qu’il ne reste aucun résidu de Paste Opaque surl'intrados de I'armature métallique, puis
faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 1.3.4. Apreés la cuisson de
la restauration, la surface opaque doit présenter un léger brillant.

Pour éviter que la pate ne soit chauffée trop rapidement ou qu’ une armature métallique chaud
ne lafasse sécherde I’ intérieur, placez la restauration dans un un support adapté. Avant de
placer le plateau dans le four, assurez-vous que la température a I’intérieur du four est inférieure
a500°C (932°F) pour Paste Opaque ou a 400°C (752°F) pour Universal Paste Opaque.

tojdwe pepoN | ~1

[ 4| Deuxiéme application et cuisson ]

Apres la cuisson, appliquez une couche supplémentaire de Paste Opaque, Paste
Opaque Modifier, Universal Paste Opaque, Universal Paste Opaque Modifier ou un
mélange de ces produits. Cette fois, masquez complétement le métal. Méme si NP
Bonder a été utilisé pour la premiére application et la phase de cuisson, la teinte cible
de Paste Opaque, Paste Opaque Modifier, Universal Paste Opaque, Universal Paste
Opaque Modifier ou un mélange de ceux-ci doit étre utilisé pour la deuxiéme
application et la cuisson.

Veillez a ce qu’ il ne reste pas d’ excédent de pate dans l'intrados de I’ armature
métallique et faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 1.3.4. Aprés
la cuisson, la restauration doit présenter un léger brillant sur la surface opaque.

m Paste Opaque Modifier"PO Earth Brown" et "PO Reddish Brown" et Universal Paste Opaque
Modifier"UP Earth Brown" et "UP Reddish Brown" doivent étre utilisés séparément.

Si Earth Brown ou Reddish Brown sont mélangés a d’ autres teintes, la couleur désirée ne sera
pas obtenue aprés la cuisson. La couleur de Paste Opaque Modifier et de Universal Paste
Opaque Modifier peut varier avant et aprés la cuisson en raison des conditions et de la durée de
stockage. "PO Yellow" peut notamment paraitre verdatre avant la cuisson. Veillez a effectuerun
essai de cuisson.

Programme de cuisson Il est possible d’ utiliser Powder Opaque pour la deuxiéme application.

3 . ) se| Ni ) . 5 Tempsdemaintien | Temps
Programmel 1 cotaine | mmiaes e, Dtutcuvide ST Wt | g | Tempae TR P
min. °C °F °C °F  [°C/min.|°F/min.| kPa"| °C °F °C °F min. min. min.
1 Paste Opaque 8 |500/932|500(932| 65 | 117| 96 | 980 1796/ 980 (1796| - 1 0
Universal Paste Opaque
3 g:igiﬁgob‘evN‘*Cravecdes 8 [400|752/400|752| 65 | 117| 96 | 980 1796/ 980 (1796| - 1 0
4 Universal Paste Opaque | g | 400|752 |400|752| 65 | 117| 96 [1000[1832/1000(1832] - | 1 | O

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)



g [ 1| Premiére application et cuisson ]

' K \ Mouillez la surface de I’'armature métallique avec une brosse humide.
~  Appliquez une fine couche de Powder Opaque (transformé au préalable en pate en
mélangeant la poudre avec OPAQUE LIQUID), de Opaque Modifier ou d’un mélange
des deux sur toute la surface de ’armature métallique en frottant. Faites cuire la
restauration selon le Programme de cuisson 5.

m Ne pas mélanger Powder Opaque avec Paste Opaque, Paste Opaque Modifier, Universal Paste
Opaque ou Universal Paste Opaque Modifier.
Si nécessaire, vous pouvez appliquer Powder Opaque séparément, aprés la cuisson de la
premiére couche de Paste Opaque.

[2 Deuxieme application et cuisson J

Aprées la fin de la premiére cuisson, appliquez une couche d’environ 0,3 mm
d’épaisseur de Paste Opaque, de Opaque Modifier ou d’un mélange des deux, et
faites cuire la restauration conformément au Programme de cuisson 6.

Apreés la cuisson, la restauration doit présenter un Iéger brillant sur la surface opaque.

Programme de cuisson

Programme s do Tompéraure | oty Vi dsmriel Nvess | ingugo | Tompératre [Tappedenatin e
min. °C °F °C °F  |°C/min. | °F/min. | kPa™! °C °F °C °F min. min. min.

5 3 6501202 | 650 11202 | 55 | 99 | 96 | 950 | 1742 | 960 | 1760 - - 0

6 5 6501202 | 650 [1202 | 55 | 99 | 96 | 950 | 1742 | 960 | 1760 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
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Mode d’empiloi

Montage de Cervical et de Body ]

Pour une armature métallique avec joint céramique-dent appliquez d’ abord Margin surles bords
marginaux. Pour des instructions surl’utilisation de Margin, veuillez vous référer a la page 13 de ce
manuel.

[ 1| Cervical J

Mélangez Cervical ou un mélange de Body et Cervical avec FORMING LIQUID ou
MEISTER LIQUID. {Voir la section "Composition du mélange" a la page 23 pour les
proportions a respecter). Appliquez le mélange sur la zone cervicale de I'armature
métallique.

[2 | Body (dentine) ]

Mélangez Body avec FORMING LIQUID ou MEISTER LIQUID puis appliquez le
mélange sur I'armature métallique afin de faconner un contour de couronne approprié.

Ajustez les surfaces linguales, labiales et proximales pour laisser de I'espace pour la
pose de I’émail. Créez ensuite la structure en mamelon. Veillez a conserver une
épaisseur de porcelaine Body d’au moins 0,8 mm apres le fagonnage.

S’il n’y a pas assez d’espace disponible pour appliquer I'opacité, utilisez Opacious
Body. Pour savoir comment utiliser Opacious Body, reportez-vous a la page 15.
Si nécessaire, ajustez la teinte en utilisant Modifier et/ou Mamelon.

jojdwsa,p apop | Ne)

Montage d’ Enamel ]

Mélangez Enamel avec FORMING LIQUID ou MEISTER LIQUID, et appliquez le
mélange a un tiers du bord incisif, de telle sorte que le montage puisse étre maintenu.
Veillez a ne pas montertrop de Enamel, car ceci donnera un aspect blanchatre.
Appliquez Translucent et Luster sur Enamel la ol c’est nécessaire pour donner
I’apparence de profondeur requise. Pour savoircomment utiliser Luster, reportez-vous
alapagei7.

Pour reproduire une couleur gingivale, superposez Tissue si nécessaire.
Pour savoircomment utiliser Tissue, reportez-vous a la page 20.



Montage et cuisson de Translucent

Programme de cuisson

Mélangez Translucent avec FORMING LIQUID ou MEISTER LIQUID et appliquez le
mélange sur la zone incisive du montage de Body et de Enamel.
En tenant compte de la rétraction, montez Translucent jusqu’a 10 % de plus que la taille
finale de la couronne.

Apres le montage de Translucent, faites cuire la restauration selon le Programme de
cuisson 10. Apreés la cuisson, la restauration doit présenter un un état de surface
Iégerement brillant. Les corrections, détails, dépressions, etc. peuvent étre effec-
tuées en ajoutant de la porcelaine et en faisant une nouvelle cuisson selon le
Programme de cuisson 10. Si la correction consiste a ajouter un peu de porcelaine
dans la zone de contact, la température de cuisson la plus élevée doit étre inférieure
d’environ 10 degrés a celle indiquée dans le programme de cuisson.

Tempsde| Température |« ., |Vitesse de montée| Niveau . . Température |Tempsdemaintien| Temps
Zr:g:?:;?ne séchage |de préséchage | D€PU AU Vide | o temperature | devide | |1 dU vide haute ayec | glair | He.
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa " °C °F °C °F min. min. min.
10° 7 600 (1112 | 600 1112 | 45 81 96 | 920 1688 | 930 1706 | - - 0

*1 96 kPa =72 cmHg (29 poucesHg)

*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 éléments sont a cuire. Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 éléments, le temps de
séchage doit étre de 10 minutes, la fin du vide & 925°C (1696°F) et la température finale de 935°C (1715°F). Dans le cas ou la cuisson concernerait 7 éléments, le temps

de séchage doit étre de 15 minutes,la fin du vide a 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).

E Correction morphologique

Utilisez une fraise Meister Point (DP-05) pour modifier la zone de contact.

Réalisez la retouche a I’aide d’ une fraise DP-05. Procédez en travaillant d’abord dans
le sens vertical, puis dans le sens horizontal. Utilisez une fraise Meister Point (DP-02)
pourcréerla dentelure et les périkymaties.

Effectuez la correction morphologique finale en accordant une attention particuliéere a
la symétrie de la dent. Polissez toute rugosité, en particulier sur les zones proximales et
marginales, a I’aide de papiers abrasifs Meister Cones.
Apres avoirterminé la correction morphologique, nettoyez la surface si nécessaire.

[y
—
<
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Mode d’emploi

Application de glacage et de coloration, cuisson et finition. ]

Reproduction du brillant approprié en utilisant la méthode 1 ou 2.

[ 1| Reproduction du brillant a I’aide de External Stain (Glaze) ]

Mélangez External Stain Glaze avec ES LIQUID et appliquez une fine couche du
mélange. Faites ensuite cuire la restauration selon le Programme de cuisson 13.

Si la teinte doit étre ajustée, appliquez un mélange de External Stain et de ES LIQUID
et faites cuire. Il est possible de mélanger différentes teintes de External Stain. Pour
plus d’informations, reportez-vous a la page 16.

Apres la cuisson, finissez si nécessaire la restauration en utilisant des fraises en
silicone, et terminez la restauration par un polissage.

Programme de cuisson

Temps de| Température < : Vitesse de montée | Niveau . . Température |Temps de maintien| Temps
Programme| "~ o Début du vide : A Fin du vide N de
de cuisson séchage (de préséchage en température | de vide haute e ﬁikgg refroid.
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa ™1 °C °F °C °F min. min. min.
13 5 |650 (1202 | - - 50 | 90 0 - - 910 | 1670 | - - 0
*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
11
<
[
&
§ il s [2 | Reproduction du brillant par cuisson de Self Glaze ]
3 :
) En utilisant Pearl Surface C (pour la semi-finition), effectuez un polissage moyen fin

avant la cuisson de Self-Glaze.

Aprés le polissage, faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 12.
Pour créer différents niveaux de brillance sur la surface, effectuez un auto-glagage de
la restauration a une température plus basse de 30°C (54°F) a 40°C (72°F) inférieure a
la température de cuisson habituelle du glagage. Aprés la cuisson, polissez finement
de maniéere sélective avec Pearl Surface F (pour la finition).

Programme de cuisson

Temps de| Température ) ) Vitesse de montée | Niveau : ) Température [Temps de maintien| Temps
'::g:‘aisn;?: séchage |de préséchage| DePUtdUVide | ontempgrature | de vide Fin duvide haute Wae | Ak reﬂ'gid.
min. °c oF °c °F | °C/min. | °F/min. | kPa*1 °C oF °c oF min. | min. | min.
12° 5 650 1202 | - - 50 | 90 0 - - 930 (1706 | - - 0

*1 96 kPa =72 cmHg (29 poucesHg)
*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites. Dans le cas oU la cuisson concernerait de 4 & 6 unités, le temps de séchage

doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696°F) et la température haute de 935°C (1715°F). Dans le cas oU la cuisson concernerait plus de 7 unités, le temps
de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).



E Retouche supplémentaire ]

| Margin (MRP) et Add-on |

Si a I’issue de la finition les bords marginaux présentent des contacts ou des contours
insuffisants, mélangez Margin MRP (Margin Retouching Powder) avec FORMING
LIQUID ou Magic Former et montez le produit résultant, en effectuant une nouvelle
cuisson selon le Programme de cuisson 14. S’il y a trop peu de contacts ou de
contours sur la couronne, appliquez plus de Add-on, puis effectuez une nouvelle
cuisson selon le Programme de cuisson 15.

La cuisson de Add-on peut étre effectuée simultanément a la cuisson de Self-Glaze
au moyen du Programme de cuisson 12.

Ne pas utiliser Margin MRP avant la finition, car ce produit ne résiste pas aux hautes
températures. Il doit étre utilisé pour corriger les contacts ou les contours surles bords

marginaux apres la finition.

Programme de cuisson
ProgrammeaTenpede Torpirture | oyt ige MeSn ey | pnguige | Tormpsraur [lenusdanann Tepes
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min,| kPa™ °C °F °C °F min. min. min.
12° 5 |650 ([1202| - - 50 | 90| O - - 930 | 1706 | - - 0
14° 5 |650 1202 | - - 551 99| O - - 850 | 1562 | - - 0
15 5 |650 1202 | - - 55| 99, O - - 880 | 1616 | - - 0

*1 96 kPa =72 cmHg (29 poucesHg)
*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites. Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 unités, le temps de séchage

doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696°F) et la température haute de 935°C (1715°F). Dans le cas ou la cuisson concernerait plus de 7 unités, le temps
de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).
*3 Lorsque Magic Former est utilisé, le temps de séchage doit étre de 7 minutes et la température de pré-séchage de 700°C (1292°F).

[ Addmate ]

Vous pouvez utiliser Addmate pour créer des couches supplémentaires.
Pour savoir comment utiliser Addmate, reportez-vous a la page 21.

Apres la cuisson, réalisez le contour et polissez la restauration a I’aide de fraises en
silicone.

o
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Mode d’emploi/Margin

Pourune armature métallique avec joint céramique-dent utilisez Margin pour reproduire un excellent
chroma naturel autour de la zone cervicale.
Tenez compte des instructions indiquées ci-dessous lors de la préparation des piliers.

Pour fabriquer un joint en céramique, un épaulement ou un chanfrein profond est
nécessaire.

La préparation habituelle du chanfrein en biseau est trop fine et peut entrainer des
cassures et/ou rendre la précision des couleurs difficile a reproduire.

Application et cuisson de Opaque

La limite marginale en céramique de I’armature métallique doit étre réalisé a environ la
moitié de la largeur sur I’ épaulement.

Masquez I’armature métallique comme indiqué dans la section 2 "Application et
cuisson de Opaque" a la page 6.

Application de l'isolant de la céramique

—
W

Appliquez Noritake Stone Hardener ou un adhésif cyanoacrylate en fine couche sur le
bord marginal de la dent pilier. Retirez I’ excédent d’ agent.

Aprés vous étre assuré que la surface de restauration est suffisamment séche,
appliquez Magic Separator.

uibae|y / 1ojdwa ,p 8poy |

Montage avec Margin

Mélangez Margin avec FORMING LIQUID ou Magic Former. Appliquez la quantité
adéquate de Margin sur la partie gingivale de I’armature métallique.

Assurez-vous que la surface interne de I’ armature métallique est propre. Placez
I’armature métallique sur le pilier.

Adaptation au pilier

Pressez Margin sur la zone cervicale a I’aide d’ une spatule.
N’appliquez pas trop de Margin, cela évitera de créer un aspect opaque inesthétique.

Condensation

Afin de minimiser la rétraction de la céramique, effectuez des phases de condensation
répétées en utilisant un instrument approprié. Brossez I'’excédent de Margin Porcelain
a I'aide d’une brosse séeche.




Programme de cuisson

Premiére cuisson de Margin

Tournez et tirez doucement et prudemment I’ armature vers le haut en I’ éloignant de la
matrice pour la retirer. Examinez attentivement la surface interne de I'armature.
Eliminez tout excés de particules a I'aide d’une brosse & porcelaine séche et faites
cuire la restauration selon le Programme de cuisson 7.

S’il y a eu un manque, effectuez des applications supplémentaires de Margin.

Deuxiéme application et cuisson

Pressez Margin sur la zone cervicale a I’aide d’ une spatule.

Appliquez a nouveau Magic Separator. Appliquez Margin sur la zone marginale de la
restauration en frottant dans la cavité. Retirez la restauration du pilier. Vérifiez la
surface interne de I’armature métallique avant de cuire la restauration selon le
Programme de cuisson 7.

Aprés la deuxieme cuisson, vérifiez que I’armature métallique et la céramique se
rejoignent harmonieusement du c6té vestibulaire et au niveau des bords marginaux.

Si nécessaire, utilisez Margin Porcelain Retouching Powder (MRP) pour corriger les taches
fines, les espaces ou les creux dans la zone marginale aprés la finition.

emps de| Température , : Vitesse de montée| Niveau : ) Température |Temps de maintien| Temps
Zr:g:?;gg‘netéchage de préséchage Début du vide en température | de vide Fin du vide haute e %ill:;?eir - eggi d.
min. °C °F °C °F | °G/min. | °F/min. | kPa"t | °C °F °C °F min. | min. | min.
7° 5 650 (1202 | 650 [1202| 55 | 99 | 96 | 935 |[1715 | 945 | 1733 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
*2 Lorsque Magic Former est utilisé, le temps de séchage doit &tre de 7 minutes, la température de pré-séchage de 700°C (1292°F), et la température du vide de départ
de 700°C (1292°F).

N
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Mode d’emploi /Opacious Body (dentine opaque)

Opacious Body est formulé pour avoir un niveau de translucidité intermédiaire entre celui de Opaque et de
Body. L’ utilisation de Opacious Body permet de contrdlerfacilement la translucidité. Opacious Body peut
étre utilisé avec un bon résultat dans les cas suivants:

(D Lorsque la couche opaque est trop fortement réfléchie, en raison d’une superposition insuffisante des
couches, soit surla surface tout entiére, soit surune partie localisée;

@ Dans certains cas, en raison des différentes épaisseurs de porcelaine, parexemple :

a. La porcelaine a la base du pontique est si épaisse que la translucidité y est différente de celle de la zone du pilier ;
b. La translucidité des piliers est différente sur un bridge en raison des différentes épaisseurs ou hauteurs de porcelaine au niveau
de la zone des piliers.

S’il n’y a pas assez d’espace disponible pour effectuer un montage avec Body:

Appliquez Opacious Body sur une épaisseur d’ environ 0,3 mm sur toute la couronne.

Créer la structure du mamelon sur le bord incisif de I’ armature.

—
wl

Faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 8.
Apres la cuisson, effectuez le montage avec Body, Enamel et/ou Translucent.

Programme de cuisson

(enbedo aunueap) Apog snoioedQ/ 10jdwa ,p 8po

Temps de| Température . . Vitesse de montée| Niveau . . Température Temps de maintien | Temps
F;r:glr‘?:s\:)nne séchage |de préséchage | DePUtdUVide [ontempgrature | devide| M dU vide haute ayec | alair | M,
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. | kPa™ °C °F °C °F min. min. min.
8° 7 600 (1112 | 600 |1112] 45 | 81 | 96 | 920 1688 | 930 |1706 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)

*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites. Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 unités, le temps de séchage
doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696°F) et la température haute de 935°C (1715°F). Dans le cas ol la cuisson concernerait plus de 7 unités, le temps
de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).

Si la translucidité du pontique est différente de celle de la zone du pilier:

Si la base du pontique présente un niveau de translucidité différent de celui du pilier
en raison d’ une épaisse couche de porcelaine sur le pontique, appliquez Opacious
Body sur la base du pontique.




Mode d’emploi/Stain

Internal Stain

Internal Stain est utilisé pourreproduire la couleur de la dentine et les caractéristiques particuliéres de la
dentition du patient. Appliquez Internal Stain surune zone ou il n’ y a pas assez d’ espace pourun montage
avec Body. Cela permet d’ éviterla transparence de Bodyvers I’Opaque sous-jacent, ce qui permet d’ ajuster
la couleurde I’ensemble de la couronne.

Internal Stain peut étre utilisé lorsque: Al Application de Opaque et cuisson de la page 6, Montage de
Cervical et de Body de la page 9, [g] Montage de Enamel de la page 9, et Montage de Translucent et cuisson de
la page 10.

m Internal Stain est destiné exclusivement a la coloration interne et ne laissera pas la surface de la porcelaine brillante s’il est utilisé seul.
Avant d’ utiliser Internal Stain, veillez cuire la restauration.
Si la surface de la couronne doit étre colorée, utilisez External Stain.

[ Correction morphologique J

Apres avoir monté une structure dentinaire avec de la porcelaine et I’avoir cuite,
ajustez I’ épaisseur de la porcelaine du c6té labial, a travers le bord incisif et la
structure de mamelon sur les bords de la dentine tout en contrélant I’ espace prévu
pour le montage avec Translucent et/ou Luster.

Une fois les corrections morphologiques terminées, sablez la surface de la
restauration a une pression de 0,3 MPa (43,5 PSI ou 3 bars) avec des particules
d’alumine et nettoyez aux ultrasons ou a la vapeur.

Pour caractériser la surface tout en superposant différentes couleurs verticalement et
horizontalement, le processus de cuisson doit étre divisé en deux phases :

[ Premiére coloration ]

Mélangez Internal Stain avec IS LIQUID. Appliquez le mélange horizontalement sur les
bandes blanches, les zones cervicales et les surfaces proximales. Faites cuire la
restauration selon le Programme de cuisson 9.

Programme de cuisson

Temps de | Température ; . |Vitesse de montée| Niveau o Température | Temps de maintien | Temps
Programme | '~ B Début du vide : A Fin du vide > ai de
de cuisson | Séchage |de préséchage en température | de vide haute (ES | FLAr |refroid.
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa "1 °C °F °C °F min. min. min.
9 3 650 (1202 | - - 55 | 55| 0 - - | 830 |1526 - - 0
*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
[ Deuxiéme coloration ]

Mélangez Internal Stain avec IS LIQUID. Appliquez le mélange verticalement pour
créer des lignes de contréle et des fissures dans I’ émail. Faites cuire la restauration
selon le Programme de cuisson 9. Ces processus de cuisson sont effectués
principalement pour garantir que Internal Stain soit bien fixé a la surface de la
restauration. La porcelaine de la restauration peut paraitre blanchatre a ce stade.
Humidifiez-la avec IS LIQUID pour déterminer la couleur réelle de la porcelaine.

External Stain

External Stain est utilisée pour effectuer des ajustements de couleur sur la
surface de la couronne et apporter des détails de caractérisation pour les zones
incisives, dentinaires et cervicales. Il existe des teintes a réglage chromatique A+,
B+, C+ et D+ qui permettent de renforcer le chroma de la porcelaine appliquée.

Apres avoir effectué les corrections morphologiques, vérifiez la couleur sur la surface
de la restauration. Appliquez External Stain (mélangé avec ES LIQUID) si nécessaire,
suivi d’une cuisson selon le Programme de Cuisson 13.

Programme de cuisson

Temps de | Température ) . |Vitesse de montée| Niveau ) i Température | Temps de maintien | Temps
Programme . oy Début du vide R : Fin du vide ST a0 de
de cuisson | Séchage |de préséchage en température | de vide haute (GS | ALAr |refroid.
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. | kPa™ °C °F °C °F min. min. min.
13 5 650 |1202 | - - 50 | 90 0 - - 910 | 1670 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)

—_
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Mode d’emploi de Luster

Utilisez Luster a la place de ou en association avec Translucent pourreproduire la texture de surface et la
couleurde I’émail.

m Cas ou I'utilisation de Luster n’est pas recommandée:

@ Si la pointe d’ une armature métallique est trop proche du bord incisif de la porcelaine.

@ Si la surface occlusale d’ une molaire n’est pas entiérement recouverte de porcelaine.

® Sila porcelaine est extrémement fine, le reflet conférant un effet trop opaque.

Dans les cas ci-dessus, la combinaison habituelle de Enamel et de Translucent Porcelain doit étre utilisée pour produire un aspect plus naturel.

Teinte Comment I’ utiliser

LTx Translucidité et opalescence plus élevées que LTO. Pour une zone incisale plus
translucide. A utiliser pur ou en mélange avec d'autres Lusters.
LT Utilisée principalement pour un bord incisif trés translucide et pour la simulation
0 d’un émail tres translucide, susceptible de laisser apercevoir la dentine.
LT Utilisée pour les zones montées avec Translucide T1. Efficace pour obtenir
! I’ éclat de I’émail naturel des dents.
LTSuperLuster Luster le plus opalescent. Pour reproduire une zone d'émail brillant grace a une forte
p réflexion de la lumiére. A utiliser pur ou en mélange avec d'autres Lusters.
ELT- Utilisée lorsque la teinte cible est EW / EWY.
17 ELT:2 Utilisée lorsque la teinte cible est EWoo/ EWYo.
g ELTs C’est la plus lumineuse des ELT. Convient aux teintes EW (EW/EWY/EWoo/ EWb).
@
§ Utilisée principalement sur les bords incisifs et les surfaces proximales, pour
2 LT Natural reproduire un haut niveau de translucidité, comme on le voit surtout chez les
a personnes agées.
% Plus gris que LT Natural. Utile pour réduire I’éclat sur les bords incisifs et pour
s - LT SuperGray créer de beaux effets de contraste.
Utilisez-le seul ou mélangé a une autre teinte de Luster ou de Translucent Tx.
TBlue Utilisée principalement pour les bords incisifs des dents des patients jeunes,
pour reproduire leur bleu pale et leur translucidité de jeunesse.
Plus bleu et translucide que Aqua Blue 1. Pour reproduire des zones bleues. A
LT Royal Blue utiliser pur ou en mélange avec d'autres Lusters.
Aqua Blue1 Un peu plus bleutée que T Blue. Utilisée pour reproduire la zone bleue. Cette
q teinte s’ utilise seule ou mélangée a une autre teinte de Luster ou de Translucent Tx.
Un peu plus bleutée que le T Blue, avec une légere dominante grise. Utilisée
Aqua Blue 2 pour reproduire la zone bleue a un ton plus bas que Aqua Blue 1. Cette teinte
s’ utilise seule ou mélangée a une autre teinte de Luster ou de Translucent Tx.
LTYell Utilisée pour reproduire un léger "EFFET HALO" pour montrer de la profondeur
ellow dans la surface occlusale centrale. Appliquez LT Yellow sur la teinte Mamelon
pour supprimer le ton orange.
Incisal Aureola Utilisée pour reproduire I’"EFFET HALO" causé par la réflexion totale de la
lumiere sur le bord incisif.
Utilisé pour reproduire le ton orange sur le bord incisif de I’ émail observé chez les
Sun Bright personnes d’ &ge moyen et les personnes agées. Egalement utilisée pour
reproduire une couleur d’émail orange ou ambre plus profonde.
LTC I Couleur rose pale. Pour ajouter des nuances roses dans les zones cervicales,
ora occlusales et incisales.
Utilisée principalement sur les cuspides et les crétes des molaires, et
Creamy Enamel occasionnellement sur la zone allant des surfaces proximales mésiales et distales
y au bord incisif des dents antérieures jusqu’ a la zone proche des coins du bord
incisif.
CreamyWhite lLJL'TSIlts;e pour reproduire un effet dense et laiteux mélangé a une autre teinte de




Mode d’emploi /ClearCervical

LusterLT1 est la teinte Luster de base. Voici quelques exemples de 'utilisation des teintes Luster pour
reproduire fidéelement la couleur naturelle des dents.

Programme de cuisson

Application de Clear Cervical CCV-1 ou CCV-2 prés de la zone cervicale.

Application de T Blue prés des bords incisifs des deux surfaces proximales et de LTO
pour la structure de mamelon.

Application de Creamy Enamel prés de la partie centrale de la couronne et des crétes
marginales du c6té lingual.

Application de LT1 sur toute la couronne a I’exception de la zone incisive et de LT1 ou
LT Yellow dans la zone proche de la fosse linguale.

Apres avoir appliqué Luster ou Clear Cervical, faites cuire la restauration selon le
Programme de cuisson 10.

Temps de| Température . . |Vitesse de montée | Niveau ) ) Température | Temps de maintien | Temps
I:‘r:g;?sns\:lne séchage |de préséchage Début du vide en température | de vide illoeles haute e é}igraér regr(e)id.
min. °C °F °C °F | °C/min. | °F/min. | kPa*!| °C °F °C °F min. min. | min.
10° 7 600 |1112 | 600 (1112 | 45 | 81 | 96 | 920 (1688 | 930 | 1706 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites. Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 unités, le temps de séchage
doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696°F) et la température haut de 935°C (1716°F). Dans le cas ou la cuisson concernerait plus de 7 unités, le temps

de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).

ClearCervical

Utilisez Clear Cervical pour reproduire une coloration interne ressemblant a la dent naturelle sans modifierle chroma.

Teinte Comment I’ utiliser

CCV-1 Utilisée dans la zone cervicale pour produire des teintes plus vives (A1 a A3)
CCV-2 Utilisée dans la zone cervicale pour produire des teintes plus vives (A3.5 a A4)
CcCV-3 Utilisé dans la région cervicale dans les cas ou la racine est exposée ou la
couronne allongée.
1. Lorsque plus de rouge est nécessaire que ce qui peut étre reproduit par
CCV-4 CCV-3.
2. Utilisée pour les fosses profondes sur les faces linguales des dents
antérieures.

—
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Mode d’emploi /Speed Enamel

Speed Enamel est une poudre nouvellement développée, spécialement concue pourla technique de
montage en deux couches. Parrapport a I’émail classique, Speed Enamel a un bel effet opalescent. Une
restauration esthétique peut étre facilement créée grace a une technique de montage simplifiée. Elle
convient aussi bien aux travaux esthétiques en cabinet qu’aux laboratoires de production de masse.
Commencez dés maintenant vos travaux simples et esthétiques avec Speed Enamel!

[ Application surun cas clinique

Programme de cuisson

Finition correcte apres
application de Paste
Opaque ou de Universal
Paste Opaque et
cuisson.

Appliquez Body sur
I’ensemble des
contours.

Coupez le bord incisif,
les contacts proximaux
et biseautez I’ incisive de
la couronne. Définissez
la structure de mamelon.

Continuez a appliquer
Speed Enamel jusqu’ a
couvrir la moitié de la
surface de la couronne.

Ajustez les angles du
c6té linguale et
proximale.

Appliquez Speed Enamel
sur ces zones de
fagonnage lingual.

Apres la restauration
selon le Programme de
cuisson 8 et la correction
morphologique.

Une couronne finalisée
en toute simplicité!

Temps de| Température } . |Vitesse de montée| Niveau ' ) Température | Temps de maintien | Temps

F(’jreog:l?g:)nne séchage |de préséchage Début du vide en température | de vide Fin du vids haute e é}igraér re?rgid.
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa "1 °C °F °C °F min. min. min.
8° 7 600 [1112 | 600 [1112| 45 | 81 | 96 | 920 (1688 | 930 | 1706 - - 0

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHg)
*2 Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites. Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 unités, le temps de séchage
doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696°F) et la température haut de 935°C (1716°F). Dans le cas ou la cuisson concernerait plus de 7 unités, le temps

de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (1706°F) et la température haute de 940°C (1724°F).



Mode d’emploi /Tissue

[ Schéma de stratification ]

3 MONTAGE DE LA COUCHE DE BASE

Luster
(Translucent) /

W Enamel (émail)

‘ Body (dentine)

Opacious Body

(dentine opaque)
Opaque

Metal

Cervical

2 MONTAGE DE COUCHE avec SPEED ENAMEL

SPEED ENAMEL
Body (dentine)
Opaque
Metal
Cervical
Tissue

Tissue existe en 7 teintes différentes. Celles-ci peuvent également étre utilisées pourreproduire la couleur
gingivale surles implants.

Teinte Comment I utiliser
- Tissue 1 Reproduisez la couleur générale de la gencive.
- Tissue 2 Reproduisez une couleur gingivale claire.
- Tissue 3 Reproduire une couleur gingivale foncée.

. Mélangez avec Tissue 1, 2 ou 3 pour renforcer I’ éclat. Convient pour le réglage de
I Tissue 4 . o .

I’éclat dans les cas ou I’ espace de la gencive est large.

- Tissue 5 Utilisée pour les zones ol un ton rouge opaque est requis.
- Tissue 6 Utilisée pour reproduire le rose vif.
- Tissue 7 Utilisée pour les zones ou un ton rouge vif est requis.

Utilisez Paste Opaque Modifier PO Pink, Opaque Modifier OM Pink ou Universal Paste Opaque Modifier UP Pink sur
un substrat qui constitue la zone gingivale. Utilisez Internal Stain et External Stain si nécessaire.

anssi ]/ 10jdws,p epoy | g
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Mode d’emploi /Addmate

Addmate

Addmate est une poudre utilisée pour effectuer des corrections, elle est utilisée pourla correction de
décollement de la céramique, le réglage final de la morphologie apreés le glacage, et la correction de
problémes tels que les bulles d’airou les fissures.

m Addmate est une céramique de cuisson a basse température.

Les précautions suivantes doivent étre prises pour éviterles problémes, tels que le noircissement ou le blanchiment de la porcelaine.

@ Utilisez Addmate Forming Liquid lors du miring.
@ Utilisez le Magic Separator de Noritake pour séparertoute porcelaine fusionnée au métal de la matrice de gypse.

® Si des fibres de papier se mélangent a la pate de porcelaine pendant I’absorption d’eau lors de la procédure de condensation, ces
fibres ne se consumeront pas complétement.
Aprés le séchage, assurez-vous qu’il ne reste pas de fibre de tissu résiduelle.

@ Les variations de température du four a porcelaine peuvent étre importantes dans les plages inférieures (700°C (1292°F) ou moins)
Déterminez le programme de cuisson exact en effectuant une cuisson d’essai.

m Autres précautions

@ Sivous craignez qu’ une zone de soudure post-céramique soit déformée parce que son point de fusion est inférieur a celui du matériau
de soudure post-céramique, fixez les couronnes soudées avec un revétement de soudure avant la cuisson. (Faites attention a ne pas
laisserla porcelaine entreren contact avec le revétement).

@ Lorsque vous corrigez des zones situées prés d’ une zone soudée aprés la céramique, éliminez soigneusement tout flux, etc., avant de
monter la porcelaine et de la cuire.

® N’appliquez pas d’ Addmate surla soudure, car des fissures pourraient apparaitre.
Aprés le séchage, assurez-vous qu’il ne reste pas de fibre de tissu résiduelle.

@ N utilisez pas d’ autre porcelaine qu’Addmate aprés la cuisson d’Addmate.

[ Tableau des teintes ]

Choisissez la bonne teinte d’Addmate en fonction de la teinte de la restauration.

Teintes de la restauration Teintes d’Addmate

A10-A20-A30-B20 Light Opaque
A350 - B30 - B40 Dark Opaque
A1B-A2B- A3B-B2B Light Body
A3.5B-A4B - B3B - B4B Dark Body
Toutes les teintes de Enamel Enamel (émail)
Toutes les teintes de Translucent Translucent

LTo Luster Translucent

*Pour les teintes de restauration autres que celles indiquées dans le tableau, sélectionnez les teintes Addmate qui leur conviennent le mieux.



[ Comment I’ utiliser ]

Utilisez Addmate pourles applications suivantes.

Application Méthode

1. Recouvrez d’une teinte Addmate appropriée les zones ou la porcelaine est insuffisante.
Faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 19.
*N’ utilisez pas Addmate pour corriger une surface importante.

Correction morphologique
apres finition

1. Eliminez les particules de poussiére logées dans la porcelaine, qui apparaissent souvent
Correction des zones sous forme de taches noires, a I'aide d’ une fraise en carbure. Nettoyez la zone contaminée
contaminées pardes en utilisant du sable d’alumine a 0,15 MPa (22 PSI ou 1,5 bar).

particules de poussiére 2. Aprés un nettoyage a la vapeur ou aux ultrasons, appliquez Addmate dans une teinte
compatible avec la zone corrigée. Faites ensuite cuire la restauration selon le Programme
de cuisson 19.

1. Lors de la correction de bulles ou petites cavités, utilisez un instrument conique pour
insérer Addmate a I’intérieur. Remplissez Iégerement en exces pour tenir compte du retrait
d0 a la cuisson. Faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 19.

2. a. Lors de la correction d’une bulle d’air couverte, rectifiez la zone autour de la bulle en

utilisant une pointe de carborundum pour élargir le creux. Il est conseillé d’ élargir la fosse
Correction des dans le sens longitudinal prés des bords incisifs/cuspides, et dans les sens mésial et
bulles d’air distal prés de la zone cervicale.

b. Sablez le métal au fond de la cavité et les zones alentour en utilisant de I’alumine a 0,15
MPa (22 PSI ou 1,5 bar).

c. Appliquez Light Opaque ou Dark Opaque a I’intérieur de la cavité. Avant que la porcelaine
ne séche, construisez avec Light Body ou Dark Body. Faites cuire la restauration selon le
Programme de cuisson 19. Notez que les porcelaines doivent étre montées avec de
I’excédent afin de tenir compte d’un éventuel retrait lors de la cuisson.

1. Mélangez Addmate avec un peu plus de Addmate Forming Liquid que d’ habitude.
Appliquez une seule couche du mélange a I’endroit ou se trouve la fissure.

2. Effectuez une condensation répétée.

Correction des fissures 3. Faites cuire la restauration a une température au maximum inférieure de 40 °C (72 °F) ala
température normale de cuisson du glagage. A titre d’exemple, si la température normale
de cuisson du glagage est de 930°C (1706°F), faites cuire a 890°C (1634°F).

*La correction des fissures peut étre difficile si elles se sont produites en raison de différences de dilatation thermique entre

le métal et la porcelaine.
*Apres la soudure post-céramique, les couronnes soudées doivent étre consolidées au moyen d’un revétement.

1. Meulez la porcelaine autour de tout métal exposé progressivement.
2. Sablez le métal exposé a 0,15 MPa (22 PSl ou 1,5 bar).

i 3. Appliquer une seule couche de Addmate Light Opaque ou de Dark Opaque et cuisez la
Correction de restauration selon le Programme de cuisson 16.

porcelaine qui s’est 4. Construisez avec Addmate Light Opaque ou Dark Opaque a la méme épaisseur que la

détachée du métal porcelaine opaque environnante. Avant que cette Porcelaine opaque appliquée ne séche,
appliquez une autre couche d’Addmate dans une teinte compatible avec la porcelaine
Body. Appliquez-en en exces pour tenir compte de la rétractation due a la cuisson.

5. Faites cuire la restauration selon le Programme de cuisson 19.

1. Appliquez Magic Separator sur le modele de travail et posez la couronne a corriger sur le
modele.

2. Mélangez Light Body ou Dark Body avec Light Opaque ou Dark Opaque dans un rapport

Correctiondes , A . ’
de 10:1 et appliquez le mélange sur la zone a corriger.

zones marginales ) ) . - ) )
3. Retirez soigneusement la couronne du modele de travail. Faites cuire la restauration selon

le Programme de cuisson 18.
*Réglez le programme de cuisson de maniére a éviter le développement de la brillance.

Programme de cuisson

ajewppy / 1ojdwsa ,p 8po | N

ngg:?sn;?ne“-;eérzﬁ:;: domBetape, | Débutduvide |Viossodemontie Sueds | pnquise | TorpSrre RSIeL ey
min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa "1 °C °F °C °F min. min. min.

16 | 5 |450 842 450 842 45 81 | 96 700 |1292 | 700 [1292| 1 | - | 0
18 | 5 |450 | 842|450 842 | 45 | 81 | 96 | 670 |1238 | 680 1256 - | - | 0O
19 | 5 450 | 842|450 842 | 45 | 81 | 96 | 690 | 1274 | 700 1292 - | - | 0

*1 96 kPa =72 cmHg (29 poucesHg)



Tableau de combinaison des couleurs
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Tableau de combinaison des couleurs

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 (07.)
POA1 POA2 POA3 POA35 POA4 POB1 POB2 POB3 POB4 POC1 POC2
Paste Opaque
POnA1 | POnA2 | POnA3 |[POnA3.5| POnA4 | POnB1 | POnB2 | POnB3 | POnB4 | POnC1 | POnC2
Universal
UPnA1 | UPnA2 | UPnA3 |UPnA3.5| UPnA4 | UPnB1 | UPnB2 | UPnB3 | UPnB4 | UPnC1 | UPnC2
Paste Opaque
A10 A20 A30 A3.50 A40 B10 B20 B3O B4O C10 C20
Powder Opaque
nA10 nA20 | nA3O | nA3.50 | nA40 | nB1O | nB20 | nB3O | nB4O | nCi0 | nC20
. MC2+
Margin MA1 MA2 MA3 MA3.5 MA4 MB1 MB2 MB3 MB4 MDL MC2
(1:1)
Opacious Body | b\, | 5pA, | OBA3 |OBAss OBA4 | OBB1 | OBB2 | OBBs  OBB4 | OBC1 | OBC2
(dentine opaque)
CV-1+ | CV-1+ | CV-1+ CV-2+ | CV-2+ CV-3+
Cervical (+Body) - A2B A3sB | AssB | CV-1 - B2B BsB | CV-2 - C2B
(1:2) (1:1) (1:1) (1:2) (1:1) (1:2)
A1B A2B A3B A3.5B A4B B1B B2B B3B B4B C1B C2B
Body (dentine)
nAiB nA2B nA3B | nA3.5B | nA4B nB1B nB2B nB3B nB4B nCiB nC2B
Enamel (émail) E2 E3 E1 E2 E3 E2
Speed Enamel S2 S3 S4 St S3 S4 S3
Translucent/Luster T1/LT1

*1 Veuillez utiliser Silky E1 pour un montage en 2 couches

Tableau de combinaison des couleurs

Teinte VITA™
3DMaster™

Teinte Noritake
Value

*2 Veuillez utiliser Silky E2 pour un montage en 2 couches

1M2 | 2L1.5|2L2.5 | 2M1

Conversion des teintes VITA!
en teintes Noritake Value

2M3 | 2R1.5|2R2.5 | 3L1.5

--- NV1110 | NV1120 | NV2015 | NV2025 | NV2110 | NV2120 | NV2130 | NV2215 | NV2225 |NV3015

Universal Paste Opaque/ | UPNWo/ | UPNWo/ |UPNWo.s/|UPNWo.s/| UPnB1/ | UPnB2/ | UPnB2/ | UPnB1/ | UPnB2/ | UPnB2/ | UPnA1/ | UPnA2/ \UPNC2/

Paste Opaque PONWo | PONWo | PONW05 | PONWo5 | POnB1 | POnB2 | POnB2 | POnB1 | POnB2 | POnB2 | POnA1 | POnA2 | POnCz2
MB2+

Margin MNWo MNWos MNWos MA1 | MA1 | MB2 | MD4 | MCi | MB2 | MB3s | MA2 | MA2 | MC2
(1:1)

Body (dentine) NWoB | NWo.sB| NWo.sB | 1110B | 1120B | 2015B | 20258 | 2110B | 21208 2130B | 22158 | 22258 |3015B

Opacious Body - - - | 0B1110 | OB1120 | 0B2015 0B2025| OB2110 OB2120 OB2130 OB2215 OB2225 OB3015

(dentine opaque)

Enamel (émail Silky E2 E+1

Translucent/Luster

VITA™, 3D-Master™ et OM1-5M3 sont des marques déposées de VITA Zahnfabrik H. Rauter Gmbh & Co.



(0%} C4 D2 D3 D4 NP1.5 NP2.5 EWoo EWo EW EWY NWo NWo.5
POC3s POC4 POD2 POD3 POD4
PONP1.5 | PONP2.5 POEWo POEW PONWo | PONWo.5
POnC3 | POnC4 | POnD2 | POnD3 | POnD4
UPNnC3 | UPnC4 | UPnD2 | UPnD3 | UPnD4 | UPNP1.5 | UPNP2.5 UPEWo UPEW UPNWo | UPNWo.5
C30 C40 D20 D30 D4O
NP1.50 | NP2.50O EWoO EWO NWoO |NWo.50
nC30 | nC40 | nD20 | nD30O | nD4O
MC4+ MD3+ MNWo+ | MNWo+
MDL MC4 MDL MDs3 MD4 | MNP1.5| MNP2.5 MDL MDL MDL | MNWo | MNWo.5
(1:1) (1:1) (1:1) (2:1)
OBC3 | OBC4 | OBD2 | OBD3 | OBD4 | OBNP1.5 | OBNP2.5 -
CV-3+ CV-4+ | CV-4+ CV-1+
csB | CV-3 | D2B DsB | CV-4 - NP2.5B -
(1:1) (1:2) (1:1) (1:2)
Cs3B C4B D2B D3B D4B
NP1.5B | NP2.5sB || EWooB | EWoB | EWB | EWYB | NWoB | NWo.sB
nC3B nC4B nD2B nD3B nD4B
Es E2 Es E2 Silky E1 Silky E2
S4 S3 S4 S2 S3 -1 -2 S1
ELT2 ELT1 T1/LT

M 3D-Master™

NV3025| NV3110 | NV3120 | NV3130 | NV3215 | NV3225 | NV4015 | NV4025 | NV4110 | NV4120 | NV4130 | NV4215 | NV4225 | NV5110 | NV5120

UPnB3/
POnB3

UPnC1/
POnCi1

3M2 | 3M3 | 3R1.5 | 3R2.5 | 4L1.5 | 4L2.5 | 4M1

UPnBs/
POnB3

UPnB3/
POnB3

UPnD3/
POnD3

UPnA3/
POnA3

UPnC2/
POnC2

UPnBs/
POnB3

UPnC2/
POnC2

UPnBs/
POnB3

UPnB4/
POnB4

UPnA2/
POnA2

UPnB4/
POnB4

UPnA4/
POnA4

UPnA4/
POnA4

NV5130

UPnA4/
POnA4

MB3+
MDa4
(1:1)

MC2

MB3

MB4

MA3+
MCz2
(1:1)

MA3+
MC2
(1:1)

MA4+
MC2
(1:1)

MA4+
MBs3
(1:1)

MC2

MA4

MA4

MD3+
MCz2
(1:1)

MA4

MA4

MA4

MA4

3025B

3110B

3120B

3130B

3215B

3225B

4015B

4025B

4110B

4120B

4130B

4215B

42258

5110B

5120B

5130B

0B3025

0B3110

0B3120

0B3130

0B3215

0B3225

0B4015

0B4025

0B4110

0B4120

0B4130

0B4215

0B4225

0B5110

0B5120

0B5130

E2

T1/LT1
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Programme de cuisson
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Programme de cuisson

Programme

Temps de Température

de cuisson Type de porcelaine séchage de préséchage
1 Paste Opaque ( dont NP Bonder) 8 500 932 500
2 POBA 8 500 932 500
3 Universal Paste Opagque (High Noble, Noble, NI-Cr avec des alliages de Be) 8 400 752 400
4 Universal Paste Opaque (NI-Cr sans alliages de Be, Co-Cr) 8 400 752 400
5 Powder Opaque First 3 650 1202 650
6 Powder Opaque Second 5 650 1202 650
7 Margin 2 5 650 1202 650
8 Cervical, Opacious Body, Body, Enamel, Speed Enamel, Mamelon, Modifier 4 7 600 1112 600
9 Internal Stain 3 650 1202 -
10 Translucent, Luster, Clear Cervical, Tissue * 7 600 1112 600
11 Application supplémentaire "2 7 600 1112 600
12 Self-Glaze * 5 650 1202 -
13 External Stain (dont Glaze ) 5 650 1202 -
14 Margin MRP 2 5 650 1202 -
15 Add-on 5 650 1202 -
16 Addmate ( cuisson de nettoyage ) 5 450 842 450
17 Addmate ( correction aprés soudure post-céramique ) 5 450 842 450
18 Addmate ( correction des bords marginaux ) 5 450 842 450
19 Addmate ( pour le développement de la brillance durant la cuisson ) 5 450 842 450

m Le programme ci-dessus n’ est qu’ une indication. La température de cuisson peut varier d’ un fout

1
2

*3

*4

96 kPa = 72 cmHg (29 poucesHq)

Lorsque Magic Former est utilisé, le temps de séchage doit étre de 7 minutes, la température de pré-séchage de 700°C (1292°F), et la températt
départ de 700°C (1292°F).

C’est la température de cuisson pour les cas ou Opacious Body, Body, Cervical, Clear Cervical, Enamel, Speed Enamel, Translucent, Luster, Mé
Modifier and Tissue sont appliquées en plus.

Les conditions de cuisson sont établies en partant du principe que 1 a 3 unités sont cuites.

Dans le cas ou la cuisson concernerait de 4 a 6 unités, le temps de séchage doit étre de 10 minutes, le vide de libération de 925°C (1696
température haute de 935°C (1715°F).

Dans le cas ou la cuisson concerneralt plus de 7 unités, le temps de séchage doit étre de 15 minutes, le vide de libération de 930°C (170
température haute de 940°C (1724°F).



du vide

°F

Vitesse de montée

en température

Niveau
de vide

kPa™1

Fin du vide

Température haute

Temps de maintien [Temps de
refroidis-
avecvide |al airlibre| sement

932 65 117 96 980 1796 980 1796 - 1 0
932 65 117 96 1000 1832 1000 1832 1 - 0
752 65 117 96 980 1796 980 1796 - 1 0
752 65 117 96 1000 1832 1000 1832 - 1 0
1202 55 99 96 950 1742 960 1760 - - 0
1202 55 99 96 950 1742 960 1760 - - 0
1202 55 99 96 935 1715 945 1733 - - 0
1112 45 81 96 920 1688 930 1706 - - 0
- 55 99 0 - - 830 1526 - - 0
1112 45 81 96 920 1688 930 1706 - - 0
1112 45 81 96 910 1670 920 1688 - - 0
- 50 90 0 - - 930 1706 - - 0

- 50 90 0 - - 910 1670 - - 0

- 55 99 0 - - 850 1562 - - 0

- 55 99 0 - - 880 1616 - - 0
842 45 81 96 700 1292 700 1292 1 - 0
842 40 72 96 660 1220 660 1220 1-2 - 0
842 45 81 96 670 1238 680 1256 - - 0
842 45 81 96 690 1274 700 1292 - - 0

ral’ autre.

Ire du vide de

melon,

°F) et la
6°F) et la
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OU POUR COMMANDER,
PRENEZ RENDEZ-VOUS AVEC
LE RESPONSABLE REGIONAL
DE VOTRE SECTEUR !

Emmanuel Bourdageau (région Nord)
07 88693517
emmanuel.bourdageau@kuraray.com

Aurélie Dubrul (région Nord Ouest)
06 76 07 60 09
aurelie.dubrul@kuraray.com

Joelle Panter (région Nord-Est)
0631811779
joelle.panter@kuraray.com

Votre contact

Kuraray France

63 Avenue du Général Leclerc,
92340 Bourg La Reine, France
Téléphone +33 (0)1 56 45 12 53
www.kuraraynoritake.eu/fr
dental-fr@kuraray.com

EU Importer

Kuraray Europe GmbH
Philipp-Reis-Strasse 4,
65795 Hattersheim am Main, Germany
Phone +49 (0)69 305 35 835

Fax  +49 (0)69 305 98 35 835
www.kuraraynoritake.eu
centralmarketing@kuraray.com

Kuraray Noritake Dental Inc.

e

Website www.kuraraynoritake.com
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M Dominique Terracol (région Rhone-Alpes Auvergne)
07 883916 98 Qlactio

dominique.terracol@kuraray.com

Delphine Bibard (région Sud Ouest)

06 313999 26
delphine.bibard@kuraray.com

Jérémie Flipaux

(région lle de france et autres regions)
06 84 34 68 87
jeremie.flipaux@Kkuraray.com

Christophe Commaux (région Sud Est)

06 80 59 25 53

christophe.commaux@kuraray.com

1621 Sakazu, Kurashiki, Okayama 710-0801, Japan

Suivez-nous sur les réseaux sociaux

Avant d'utiliser ce produit, assurez-vous de lire les consignes d’utilisation fournies par le fabricant.
Les spécifications et I'apparence du produit sont susceptibles d’étre modifiées sans préavis.

Les teintes réelles peut différer Iégérement des teintes de la présente brochure.

Lisez le mode d’emploi avant d’entamer la procédure.

« CLEARFIL » et « CLEARFIL MAJESTY » sont des marques déposées de KURARAY Co., Ltd.
« KATANA » et « CERABIEN » sont des marques déposées de NORITAKE CO., LIMITED.

C € 1o Dﬂ

IM04-03 04/2021



